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2K Epoxy Primer

2K epoxidova zakladova barva

CHARAKTERISTIKA

2K Epoxy Primer je VOC-komfortni, epoxidovy, hrubé vrstvy,
zinkfosfatovy podkladovy natér pro lakovani vozidel, Sasi i malych
uzitkovych vozidel. Je vynikajici pro pouziti jako podklad pro
polyesterové stérky a polyesterové strikatelné plnice, pfi
restaurovani starych i opravach novych dilG. Produkt se vyznacuje
vynikajici ochranou pied korozi a vysokou odolnosti nafedénym
solim a louhtm.

APLIKACE

Hlavni oblast pouziti je v automobilovém, strojirenském a
zelezostavebnim priimyslu a dale vSude tam, kde je kladen vysoky
pozadavek na ochranu dilt proti korozi. Pouzitelné na podklady jako
jsou stavajici vrstvy laku v€etné termoplastickych akrylovych laka,
ocel, zinkova ocel, uslechtila ocel, hlinik, méd, zinek, mosaz,
polyesterové laminaty, dfevo, preklizka, AKEMI / AFIN polyesterové
a stfikatelné stérky.

NAVOD NA POUZITI :

1. Podkladové plochy musi byt Cisté, suché, odmasténé a zbavené starych nanost, rzi a jinych ¢asti, které
mUizou negativné ovlivnit nebo zhorsit celkovou pfilnavost produktu.

2. Odstranit staré, Spatné drzici podkladoveé vrstvy.

/ //// 3. Ocistit vhodnym gistiCem, napf. AFIN™ Acryclean nebo AFIN ™ Smooth Surface Cleaner

4. Podkladové plochy zdrsnit papirem drsnosti P180 az P240.
5. Ocel, zinkovou ocel, uslechtilou ocel, hlinik, méd, zinek a mosaz vzdy zdrsnit papirem
drsnosti P180 az P240.

6. Pfed naneSenim zakladové vrstvy o istit vhodnym gisticem, napf. AFIN™ Acryclean nebo AFIN ™
Smooth Surface Cleaner.

7. Hmotnostni dil: Objemovy dil: Zasychani:

Pro béZnou tloustku

podkladové vrstvy 100: 15 4:1 6 hodin pfi 20°C
Pro 2K podklady 8:1 5:1 5 hodin pfi 20°C
Pro tloustku vrstvy do 150 pm 10:1 7:1 5 hodin pri 20°C
Pro vylepSovaci prace 4:1 25:1 6 hodin pfi 20° C

E{edidla pro ,fizené“ zasychani (narfedéni od 5 do 10% fedidlem):
Redidlo ,dlouhé” AP (1L DLPO1, 4 L DLP02) : stfikani na velké plochy, doporucena aplikacni teplota
nad 23° C
Redidlo ,stfedni“ AP-R (1L DLP04, 4L DLPO6) : standardni pouZiti, doporuéena aplikaéni teplota pod
23° C.
Redidlo ,rychlé“ TF (ATE002): stfikani na malé plochy pfi poZzadovaném urychleni zasychani.
POZOR : rapidné zkracuje dobu zasychani.




NAVOD NA POUZITI :

I 8. Velikost trysky: 1.5 — 1.8 mm. Aplikacni tlak (pistole): 2 — 4 bar*. Dodrzet doporuéeni vyrobce
* pouzité pistole.

9. Viskozita zpracovani dle DIN 53 211/4 mm pfi 20°C: 20 — 22 sekund.
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10. Nanaseni v 2 — 3 vrstvach.

11. Doby zasychani pfi tloustce vrstvy 80 um:
Vzdus$na vlhkost pfi T= 20°C :
- suchy na prach cca 30 minut
- prelakovatelny cca 60 — 90 minut
- pohmat cca 3 — 4 hodiny
Vypalovaci pec pfi T= 60°C :
- pohmat cca 30 minut

12. Konecné dobrouseni papir drsnosti P500

SPECIFIKACE:

Barva: svétle Seda

Stupen lesku: mat

Obsah pevnych €asti: 69 +/- 2 procentualni hmotnosti (smés)

Viskozita dodavky - zakladové komponenty: 27 - 30 s/8 mm pfi 20°C pokojova teplota DIN 53 211 340
Obsah pevnych ¢astic: +/- 10 cm?®kg (smés)

Hustota: 1,45 +/- 0,05 g/cm?® (smés)

Doporuc¢ena minimalni tloustka vrstvy: 80 ym vrstva po vyschnuti (odpovida = 165 ym ,mokré* vrstvy pfi
nanaseni)

Teoreticka vydatnost: 4,0 - 4,3 m?/ kg pfi 80 um tloustce vrstvy

VOC: 440 +/- 20 g/L (smés)

SKLADOVANI: ZDRAVI A BEZPECNOST:

Zakladové komponenty 12 mésicu v uzavieném Vezméte, prosim, na védomi udaje o bezpecnosti,
originalnim obalu. které jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vyrobce.
Tuzidla 6 mésicl v uzavieném originalnim obalu.

SKLADOVY BALENI CisLO CISLO CELNIHO
KOD VYROBKU SAZEBNIKU
2 K EPOXY PRIMER CHEP2K 1 kg 88111 3208 9091
EPOXY PRIMER HARDENER CHEPH 0,450 kg 88112 3911 9019

PROHLASENI: uvedené informace jsou zaloZeny na objektivnim testovani, zkuSenosti a vyzkumu na$i firmy, jsou vSak vSeobecné
a neobsahuji zaruky. Vzhledem k fadé faktort ovliviiujicich tyto Udaje mohou mit jen nezavazny charakter. Kazdy uZivatel je povinen se
presvédcit v jednotlivych pfipadech o vhodnosti pouziti viastnimi zkouSkami a testy, vyzkouSenim produktu na nenapadnych mistech nebo
vyrobou vzorku. Vyhrazujeme si veSkera prava €init zmény v zajmu zlepSeni nebo dalSiho vyvoje vyrobku.

POUZE PRO PROFESIONALNI A PRUMYSLOVE POUZITI!
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